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	 Barra roscada	 Barra lisa

Designación de barra			   26 WR	 32 WR	 36 WR	 40 WR	 47 WR	 32 WS	 36 WS

Tuerca de calota	 longitud	 [mm]	 75	 90	 100	 115	 135	 46	 60
	 distancia entre caras	 [mm]	 50	 60	 65	 70	 80	 55	 65

Manguito (estándar)	 longitud	 [mm]	 170	 200	 210	 245	 270	 110	 160
	 diámetro exterior	 [mm]	 50	 60	 68	 70	 83	 60	 68

Placa de anclaje cuadrada 	 ancho 	 [mm]	 150	 180	 200	 220	 260	 -	 -
maciza	 longitud	 [mm]	 150	 180	 200	 220	 260	 -	 -
	 espesor	 [mm]	 35	 40	 45	 45	 50	 -	 -

Placa de anclaje 	 ancho	 [mm]	 130	 140	 150	 160	 -	 140	 150
rectangular maciza	 longitud	 [mm]	 150	 180	 220	 250	 -	 180	 220
(no adherente y adherente)	 espesor	 [mm]	 35	 40	 50	 60	 -	 40	 50

Placa QR	 ancho	 [mm]	 120	 140	 160	 180	 -	 -	 -
	 longitud	 [mm]	 130	 165	 180	 195	 -	 -	 -
	 espesor	 [mm]	 30	 35	 40	 45	 -	 -	 -

Vaina corrugada	 diámetro interior	 [mm]	 38	 44	 51	 55	 65	 44	 51
	 diámetro exterior	 [mm]	 43	 49	 56	 60	 70	 49	 56

Sobrelongitud de barra mínima		  [mm]	 80	 90	 100	 115	 125	 50	 65

Placa rectangular maciza	 ancho	 [mm]	 120	 140	 160	 180	 -	 -	 -
(adherente)	 longitud	 [mm]	 130	 165	 180	 195	 -	 -	 -
	 espesor	 [mm]	 30	 35	 40	 45	 -	 -	 -

Características geométricas de accesorios

Conjunto de gatos de tesado para el tesado de tendones

	 Barra roscada	 Barra lisa

Designación 

de barra	 26 WR	 32 WR	 36 WR	 40 WR	 47 WR	 32 WS	 36 WS

60 Mp	 x	 x1				    x1

110 Mp	 x	 x	 x	 x		  x	 x

200 Mp					     x

1   fuerza de tesado limitada a un máximo de 625 kN
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Instalación

DYWIDAG-SYSTEMS INTERNATIONAL
ofrece una gama completa de 
accesorios especiales para facilitar el 
ensamblaje y la instalación en el lugar. 
La instalación debe efectuarse por 
personas expertas adecuadamente 
formadas. Los tendones (tendones de 
barra no adherentes) también se pueden 
entregar prefabricados a la obra si es 
necesario.

En el área del anclaje se debe efectuar 
una distancia adecuada por un cajetín 
DYWIDAG ensamblado en el encofrado 
antes del hormigonado para conectar 
el gato de tesado y para la caperuza de 
inyección.

Ampliación del Puerto Jeju, Corea del Sur

Puente Woodrow Wilson, Washington, D.C., EE.UU.
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Tesado e inyección

Los gatos de tesado pequeños y 
ligeros de DYWIDAG-SYSTEMS 
INTERNATIONAL  son fáciles de manejar 
y facilitan el proceso de tesado. Por lo 
general, no se necesitan dispositivos de 
elevación pesados. El gato se coloca 

Notas de tesado
Generalmente, los tendones rectos sólo 
se tesan de un extremo.
Para reducir las pérdidas por fricción, 
se recomienda el tesado de ambos 
lados.

La carga de tesado se puede aumentar o 
disminuir en cualquier  
momento hasta que el tendón esté 
completamente inyectado 
con una simple reinstalación del gato. 
Esto permite un tesado parcial. Varios 
controles durante 
y después del proceso de tesado 
controlan la carga de 
tesado efectiva:

n	� se mide la sobrelongitud de la barra 
en el anclaje antes y después del 
tesado para evaluar la elongación 
efectiva 

n	� se efectúan mediciones intermedias 
para determinar la elongación durante 
el proceso de tesado

n	�� se controla el manómetro para 
determinar la presión hidráulica 

					   
Para cumplir con exigencias 
excepcionalmente altas de exactitud 
(por ejemplo en el caso de tendones muy 
cortos), se pueden aplicar accesorios 
especiales para minimizar la influencia 
de las tolerancias.

Inyección
La durabilidad de la instalación de 
pretensado adherente depende 
fundamentalmente del éxito del 
proceso de inyección. El fraguado de la 
lechada de cemento nos proporciona 
la adherencia entre el hormigón y los 
elementos de tesado al mismo tiempo 
que la protección anticorrosiva primaria 
a largo plazo (en ambientes alcalinos) 
para el acero de pretensado.

DYWIDAG-SYSTEMS INTERNATIONAL 
ha desarrollado un proceso de inyección 
basado en una lechada de cemento 
altamente plastificada con propiedades 
thixotrópicas y utilizando equipos de 
inyección fiables. Avanzados métodos 
como la inyección por presión, la 
inyección posterior y la inyección de 
vacío son resultados de muchos años de 
desarrollo.

La inyección siempre se efectúa desde 
un punto bajo del tendón. Esto se puede 
hacer desde la caperuza de inyección 
con apertura de entrada para la lechada 
de cemento ó bien se puede inyectar a 
través del tendón utilizando una válvula 
intermedia de inyección. Todos los 
componentes de inyección disponen de 
roscas para facilitar una conexión fácil, 
rápida e adecuada.

sobre un manguito de tracción especial 
conectado por un lado a la barra de 
tesado y por otro a la sobrelongitud  de 
la barra por detrás de la tuerca de calota. 
Enseguida, se fija el gato mediante una 
tuerca de tracción. La carga de tesado 

se transfiere hidráulicamente. La tuerca 
de calota se aprieta  mediante una llave 
de apriete  interna del gato. La barra 
47 WR dispone de un gato de tesado 
especialmente equipado.
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Equipos de tesado e inyección

Gatos de tesado

Dimensiones (para diseño “Block-Out”)

gato de tesado	 L	 X E	 carrera	 área  del	 fuerza	 presión máx.  	 peso	 A	 B	 X C	 X D	 F
				    pistón		  del pistón

	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [cm²]	 [kN]	 [bar]	 [kg]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm]

60 Mp Série 04	 401	 190	 50	 132.5	 625	 50	 36	 225	 176	 3)	 3)	 300

60 Mp Série 05	 456	 190	 100	 132.5	 625	 50	 44	 225	 231	 3)	 3)	 300

110 Mp Série 01	 494	 267	 50	 235.6	 1100	 50	 46	 275	 219	 4)	 4)	 375

110 Mp Série 03	 594	 267	 150	 235.6	 1100	 50	 54	 275	 319	 4)	 4)	 375

200 Mp	 865	 315	 150	 361.3	 2000	 60	 172	 350	 515	 -	 270	 -

	 X C	 X D	 para tipo de barra

	 [mm]	 [mm]

3)	 105	 106	 26 WR, 32 WS

	 135	 114	 32 WR

4)	 122	 106	 26 WR

	 125	 110	 32 WS

	 125	 120	 32 WR, 36 WR/WS

	 134	 134	 40 WR

Bombas hidráulicas

bombas 		  gatos de tesado			 
hidráulicas

	 60 Mp	 110 Mp	 200 Mp

77-193 A	 n	 n

R 3.0 V	 n	 n

R 6.4	 n	 n	 n

      tipo	 presión de  	 caudal de 	 capacidad de 	 peso con 	 dimensiones
de bomba	 trabajo máxima	 aceite	 aceite utilizable	 aceite1	 L x W x H

	 [bar]	 [l/min]	 [l]	 [kg]	 [mm]

77-193 A	 600	 3.0	 10	 63	 420x380x480

R 3.0 V	 600	 3.0	 13	 98	 600x390x750

R 6.4	 600	 6.4	 70	 310	 1400x700x1100	

1) las bombas hidráulicas se suministran sin aceite

Equipos de inyección (mezclado y bombeo)

equipo de  	 presión de  	 capacidad	 peso	 dimensiones
inyección	 inyección máxima			   L x W x H

	 [bar]	 [l/h]	 [kg]	 [mm]	

MP 2000-5	 15	 420	 300	 2000x950x1600

Bomba tipo R 6.4Bomba tipo 77-193 A

Mezclador MP 2000-5

Gato de tesado 110 Mp/60 Mp Gato de tesado HOZ 200 Mp
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US  A
V e n e z u e l a

www.dywidag-sistemas.com

Austria
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Wagram 49
4061 Pasching/Linz, Austria
Phone	 +43-7229-61 04 90
Fax 	 +43-7229-61 04 980	
E-mail: 	alwag@dywidag-systems.com
www.alwag.com

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Teichweg 9
5400 Hallein, Austria
Phone	 +43-6245-87 23 0 
Fax 	 +43-6245-87 23 08 0
E-mail: 	sekretariat@dywidag-systems.at
www.dywidag-systems.at

Belgium and Luxembourg
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL N.V.
Industrieweg 25
3190 Boortmeerbeek, Belgium
Phone 	+32-16-60 77 60
Fax    	 +32-16-60 77 66
E-mail: 	info@dywidag.be

France
DSI-Artéon
Avenue du Bicentenaire
ZI Dagneux-BP 50053
01122 Montluel Cedex, France
Phone	 +33-4-78 79 27 82
Fax	 +33-4-78 79 01 56
E-mail:	 dsi.france@dywidag.fr
www.dywidag-systems.fr

Germany
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Schuetzenstrasse 20
14641 Nauen, Germany
Phone	 +49 3321 44 18 32
Fax	 +49 3321 44 18 18
E-mail: 	suspa@dywidag-systems.com

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Max-Planck-Ring 1
40764 Langenfeld, Germany
Phone	 +49 2173 79 02 0
Fax	 +49 2173 79 02 20
E-mail: 	suspa@dywidag-systems.com
www.suspa-dsi.de

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Germanenstrasse 8
86343 Koenigsbrunn, Germany
Phone	 +49 8231 96 07 0
Fax	 +49 8231 96 07 40
E-mail: 	suspa@dywidag-systems.com

DYWIDAG-Systems  
International GMBH
Siemensstrasse 8
85716 Unterschleissheim, Germany
Phone	 +49-89-30 90 50-100
Fax    	 +49-89-30 90 50-120
E-mail:	 dsihv@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.com

Italy
DYWIT S.P.A.
Via Grandi, 68
20017 Mazzo di Rho (Milano), Italy
Phone	 +39-02-93 46 87 1
Fax 	 +39-02-93 46 87 301
E-mail: 	info@dywit.it

Netherlands
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL B.V
Veilingweg 2
5301 KM Zaltbommel, Netherlands
Phone	 +31-418-57 89 22
Fax 	 +31-418-51 30 12
E-mail: 	email@dsi-nl.nl
www.dsi-nl.nl

Norway
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL A/S
Industrieveien 7A
1483 Skytta, Norway
Phone	 +47-67-06 15 60
Fax 	 +47-67-06 15 59
E-mail: 	manager@dsi-dywidag.no

Portugal
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL LDA
Rua do Polo Sul
Lote 1.01.1.1 – 2B
1990-273 Lisbon, Portugal
Phone 	 +351-21-89 22 890
Fax 	 +351-21-89 22 899
E-mail: dsi.lisboa@dywidag.pt

Spain
DYWIDAG SISTEMAS  
CONSTRUCTIVOS, S.A.
Avenida de la Industria, 4
Pol. Ind. La Cantuena
28947 Fuenlabrada (MADRID), Spain
Phone	 +34-91-642 20 72
Fax	 +34-91-642 27 10
E-mail:	 dywidag 
	 @dywidag-sistemas.com
www.dywidag-sistemas.com

United Kingdom
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL LTD.
Northfield Road
Southam, Warwickshire
CV47 0FG, Great Britain
Phone 	 +44-1926-81 39 80
Fax 	 +44-1926-81 38 17
E-mail:	 sales@dywidag.co.uk
www.dywidag-systems.com/uk

Nota:
Este catálogo sirve únicamente para darle 
informaciones básicas sobre nuestros productos. 
Los datos técnicos e informaciones que contiene, 
se indican sin compromiso alguno y pueden ser 
modificados sin previo aviso. No asumimos ninguna 
responsabilidad por daños producidos en relación 
con la utilización de los datos e informaciones 
técnicos incluidos en este catálogo ni por daños 
causados por una utilización inadecuada de 
nuestros productos. Para más información acerca
de productos específicos les rogamos que nos 
contacten directamente.




