Caracteristicas geométricas de accesorios

Barraroscada Barralisa
Designacion de barra 26 WR 32WR 36 WR 40 WR 47 WR 32WsS 36 WS
Tuercade calota longitud [mm] 75 90 100 115 135 46 60
distancia entre caras [mm] 50 60 65 70 80 6585) 65
Manguito (estandar) longitud [mm] 170 200 210 245 270 110 160
diametro exterior [mm] 50 60 68 70 83 60 68
Placa de anclaje cuadrada ancho [mm] 150 180 200 220 260 - -
maciza longitud [mm] 150 180 200 220 260 - -
espesor [mm] ©5) 40 45 45 50 - -
Placa de anclaje ancho [mm] 130 140 150 160 - 140 150
rectangular maciza longitud [mm] 150 180 220 250 - 180 220
(no adherente y adherente) espesor [mm] 35 40 50 60 - 40 50
Placa QR ancho [mm] 120 140 160 180 - - -
longitud [mm] 130 165 180 195 - - -
espesor [mm] 30 35 40 45 - - -
Vaina corrugada diametro interior [mm] 38 44 51 55 65 44 51
diametro exterior [mm] 43 49 56 60 70 49 56
Sobrelongitud de barra minima [mm] 80 90 100 115 125 50 65
Placa rectangular maciza ancho [mm] 120 140 160 180 - - -
(adherente) longitud [mm] 130 165 180 195 - - -
espesor [mm] 30 B85 40 45 - - -
Conjunto de gatos de tesado para el tesado de tendones
Barraroscada Barralisa
Designacion
de barra 26 WR 32WR 36 WR 40 WR 47 WR 32WsS 36 WS
60 Mp X 5 b
110 Mp X X X X X
200 Mp X

1 fuerza detesado limitada a un maximo de 625 kN
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Instalacion

DYWIDAG-SYSTEMS INTERNATIONAL
ofrece una gama completa de
accesorios especiales para facilitar el
ensamblaje y lainstalacion en el lugar.
Lainstalacién debe efectuarse por
personas expertas adecuadamente
formadas. Los tendones (tendones de
barra no adherentes) también se pueden
entregar prefabricados alaobrasies
necesario.

encofrado
valvula tubo de inyeccion En el 4rea del anclaje se debe efectuar
una distancia adecuada por un cajetin
DYWIDAG ensamblado en el encofrado
antes del hormigonado para conectar
el gato de tesadoy parala caperuzade

inyeccion.

cajetin
tuerca de fijacion

manga manguito de
inyeccion A

tuerca
hexagonal

placa de anclaje

tuerca de calota

anclaje activo

Puente Woodrow Wilson, Washington, D.C., EE.UU.

Ampliaciéon del Puerto Jeju, Corea del Sur
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Tesado e inyeccion

Los gatos de tesado pequefios y

ligeros de DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL son faciles de manejar
y facilitan el proceso de tesado. Por lo
general, no se necesitan dispositivos de
elevacion pesados. El gato se coloca

Notas de tesado

Generalmente, los tendones rectos sélo
se tesan de un extremo.

Para reducir las pérdidas por friccion,
se recomienda el tesado de ambos
lados.

La carga de tesado se puede aumentar o
disminuir en cualquier

momento hasta que el tendén esté
completamente inyectado

con una simple reinstalacion del gato.
Esto permite un tesado parcial. Varios
controles durante

y después del proceso de tesado
controlan lacargade

tesado efectiva:

= semide lasobrelongitud de la barra
en el anclaje antes y después del
tesado para evaluar la elongacién
efectiva

m se efectlian mediciones intermedias
para determinar la elongacion durante
el proceso de tesado
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sobre un manguito de traccion especial
conectado porunlado alabarrade
tesadoy por otro a la sobrelongitud de
la barra por detras de la tuerca de calota.
Enseguida, se fija el gato mediante una
tuerca de traccion. La carga de tesado

m secontrola el manémetro para
determinar la presién hidraulica

Para cumplir con exigencias
excepcionalmente altas de exactitud
(por ejemplo en el caso de tendones muy
cortos), se pueden aplicar accesorios
especiales para minimizar la influencia
delas tolerancias.

se transfiere hidraulicamente. La tuerca
de calota se aprieta mediante unallave
de apriete interna del gato. Labarra

47 WR dispone de un gato de tesado
especialmente equipado.

Inyeccion

La durabilidad de la instalacion de
pretensado adherente depende
fundamentalmente del éxito del
proceso deinyeccion. El fraguado de la
lechada de cemento nos proporciona
la adherencia entre el hormigén y los
elementos de tesado al mismo tiempo
que la proteccion anticorrosiva primaria
alargo plazo (en ambientes alcalinos)
para el acero de pretensado.

DYWIDAG-SYSTEMS INTERNATIONAL
ha desarrollado un proceso de inyeccién
basado en una lechada de cemento
altamente plastificada con propiedades
thixotrépicas y utilizando equipos de
inyeccion fiables. Avanzados métodos
como la inyeccion por presion, la
inyeccion posterior y lainyeccién de
vacio son resultados de muchos afios de
desarrollo.

La inyeccion siempre se efectia desde
un punto bajo del tenddn. Esto se puede
hacer desde la caperuza de inyeccion
con apertura de entrada para lalechada
de cemento 6 bien se puede inyectar a
través del tendon utilizando una valvula
intermedia de inyeccién. Todos los
componentes de inyeccién disponen de
roscas para facilitar una conexion facil,
rapida e adecuada.



Equipos de tesado e inyeccion

Gatos de tesado

2D

@C
oE

=

L L

Gato de tesado 110 Mp/60 Mp Gato de tesado HOZ 200 Mp

Dimensiones (para disefo “Block-Out”)

gato de tesado L @E carrera area del fuerza presionmax. peso A B gcC oD F
piston del piston
[mm] [mm]  [mm] [cm?] [kN] [bar] [kal [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]
60 Mp Série 04 401 190 50 132.5 625 50 36 225 176 3) 3) 300
60 Mp Série 05 456 190 100 132.5 625 50 44 225 231 3) 3) 300
110 Mp Série 01 494 267 50 235.6 1100 50 46 275 219 4 4 375
110 Mp Série 03 594 267 150 235.6 1100 50 54 275 319 4 4 Bl5)
200 Mp 865 Bjll5} 150 361.3 2000 60 172 350 55 - 270 -
@C oD paratipo de barra
[mm] [mm]
3) 105 106 26 WR, 32 WS
135 114 32 WR
4) 122 106 26 WR
125 110 32WS
125 120 32 WR, 36 WR/WS
134 134 40 WR

Bombas hidraulicas

bombas gatos de tesado
hidraulicas

60Mp  110Mp  200Mp

Bomba tipo 77-193 A Bomba tipoR 6.4

77-193 A ] [ ]
R3.0V ] ]
R6.4 ] ] [ ]

tipo presion de caudalde capacidadde pesocon dimensiones
debomba trabajo maxima aceite aceite utilizable aceite’ LxWxH

[bar] [I/min] n [kg] [mm]

77-193 A 600 3.0 10 63 420x380x480
R3.0V 600 3.0 13 98 600x390x750
R6.4 600 6.4 70 310 1400x700x1100

1) las bombas hidraulicas se suministran sin aceite

Equipos de inyeccion (mezclado y bombeo)

equipo de presion de capacidad peso dimensiones

inyeccién inyeccién maxima LxWxH Mezclador MP 2000-5
[bar] [I/h] [kg] [mm]

MP 2000-5 15 420 300 2000x950x1600
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Austria

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH

Wagram 49

4061 Pasching/Linz, Austria

Phone +43-7229-61 04 90

Fax +43-7229-61 04 980

E-mail: alwag@dywidag-systems.com
www.alwag.com

DYWIDAG-SYSTEMS

INTERNATIONAL GMBH

Teichweg 9

5400 Hallein, Austria

Phone +43-6245-87 23 0

Fax +43-6245-87 23 08 0

E-mail: sekretariat@dywidag-systems.at
www.dywidag-systems.at

Belgium and Luxembourg
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL N.V.
Industrieweg 25

3190 Boortmeerbeek, Belgium
Phone +32-16-60 77 60

Fax +32-16-60 77 66
E-mail: info@dywidag.be

France

DSI-Artéon

Avenue du Bicentenaire

Z| Dagneux-BP 50053

01122 Montluel Cedex, France
Phone +33-4-78 79 27 82
Fax +33-4-78 79 01 56
E-mail: dsi.france@dywidag.fr
www.dywidag-systems.fr

Germany

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Schuetzenstrasse 20

14641 Nauen, Germany

Phone +49 3321 44 18 32

Fax +49 3321 44 18 18

E-mail: suspa@dywidag-systems.com

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Max-Planck-Ring 1

40764 Langenfeld, Germany

Phone +49 217379020

Fax +49 2173 79 02 20

E-mail: suspa@dywidag-systems.com
www.suspa-dsi.de

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Germanenstrasse 8

86343 Koenigsbrunn, Germany
Phone +49 823196 07 0

Fax +49 8231 96 07 40

E-mail: suspa@dywidag-systems.com

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL GMBH
Siemensstrasse 8

85716 Unterschleissheim, Germany
Phone  +49-89-30 90 50-100

Fax +49-89-30 90 50-120

E-mail: dsihv@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.com

Nota:

Este catalogo sirve Unicamente para darle
informaciones basicas sobre nuestros productos.
Los datos técnicos e informaciones que contiene,
se indican sin compromiso alguno y pueden ser
modificados sin previo aviso. No asumimos ninguna
responsabilidad por dafos producidos en relacién
con la utilizacién de los datos e informaciones
técnicos incluidos en este catalogo ni por dafios
causados por una utilizacién inadecuada de
nuestros productos. Para mas informacién acerca
de productos especificos les rogamos que nos
contacten directamente.

Italy

DYWIT S.P.A.

Via Grandi, 68

20017 Mazzo di Rho (Milano), Italy
Phone +39-02-934687 1

Fax +39-02-93 46 87 301
E-mail: info@dywit.it

Netherlands
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL B.V

Veilingweg 2

5301 KM Zaltbommel, Netherlands
Phone +31-418-57 8922

Fax +31-418-513012

E-mail: email@dsi-nl.nl
www.dsi-nl.nl

Norway

DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL A/S
Industrieveien 7A

1483 Skytta, Norway

Phone +47-67-06 1560

Fax +47-67-06 1559

E-mail: manager@dsi-dywidag.no

Portugal
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL LDA

Rua do Polo Sul

Lote 1.01.1.1-2B

1990-273 Lisbon, Portugal
Phone +351-21-8922 890
Fax +351-21-89 22 899
E-mail: dsi.lisboa@dywidag.pt

Spain

DYWIDAG SISTEMAS
CONSTRUCTIVOS, S.A.
Avenida de la Industria, 4
Pol. Ind. La Cantuena

28947 Fuenlabrada (MADRID), Spain

Phone +34-91-6422072

Fax +34-91-64227 10

E-mail: dywidag
@dywidag-sistemas.com

www.dywidag-sistemas.com

United Kingdom
DYWIDAG-SYSTEMS
INTERNATIONAL LTD.
Northfield Road

Southam, Warwickshire

CV47 OFG, Great Britain

Phone +44-1926-81 3980

Fax +44-1926-8138 17
E-mail: sales@dywidag.co.uk
www.dywidag-systems.com/uk

AUSTRIA
ARGENTINA
AUSTRALIA
BELGIUM
BOSNIA AND HERZEGOVINA
BRAZIL
CANADA
CHILE

CHINA
COLOMBIA
COSTA RICA
CROATIA
CZECH REPUBLIC
DENMARK
BGIY-P-[
ESTONIA
FINLAND
FRANCE
GERMANY
GREECE
GUATEMALA
HONDURAS
HONG KONG
INDONESIA
IRAN

ITALY

JAPAN

KOREA
LEBANON
LUXEMBOURG
MALAYSIA
MEXICO
NETHERLANDS
NORWAY
OMAN
PANAMA
PARAGUAY
RERIY

POLAND
PORTUGAL
QATAR

SAUDI ARABIA
SINGAPORE
SOUTH AFRICA
SPAIN
SWEDEN
SWITZERLAND
TAIWAN
THAILAND
TURKEY
UNITED ARAB EMIRATES
UNITED KINGDOM
URUGUAY

USA
VENEZUELA

www.dywidag-sistemas.com
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